DERS ÖĞRETİM PLANI
	Dersin Adı
	Üretim Yöntemleri

	Dersin Kodu 
	IE 461

	Dersin Türü
	Seçmeli

	Dersin Seviyesi
	Lisans

	Dersin AKTS Kredisi 
	5

	Haftalık Ders Saati
	3

	Haftalık Uygulama Saati 
	0

	Haftalık Laboratuvar Saati
	0

	Dersin Verildiği Yıl
	Her yıl

	Dersin Verildiği Yarıyıl
	Güz veya Bahar

	Dersin Öğretim Üyesi
	Yrd. Doç. Muhammed Sütçü

	Öğretim Sistemi
	Örgün öğretim

	Eğitim Dili
	İngilizce

	Dersin Ön Koşulu Olan Ders
	IE 375, IE 376

	Ders İçin Önerilen Diğer Hususlar
	

	Staj Durumu
	Yok

	DERSİN AMACI

	Öğrencilere üretim yöntemlerini öğretmektir. Dersi tamamlayan öğrenci, torna, freze, delme gibi operasyonları ve döküm, metal işleme, metal kesimi operasyonları bilir. Ayrıca, NC, CNC programlama, PLC, FMS hücreleri, endüstriyel robotlar hakkında bilgi sahibi olur.


	 ÖĞRENME ÇIKTILARI
	Bu dersi tamamlayan bir öğrenci,

	
	1. Kavramsal tasarım yapabilir, tasarım metodolojilerini bilir ve bilgisayar destekli tasarım hakkında bilgi sahibi olur.

	
	2. Döküm, metal şekillendirme ve özel kesim işlemleri ile metal kesimi (torna, frezeleme, delme ve öğütme) içeren işlemleri yapabilir.

	
	3. Modern üretim ve montaj tekniklerini uygulayabilir.

	
	4. Malzeme taşıma sistemleri kurar ve onları verimli hale getirmek için yeniden düzenleyebilir.

	
	5. Üretim ve makineleri ve üretim kalitesini kontrol edebilir.

	DERSİN İÇERİĞİ
	Bu ders öğrencilere üretim yöntemlerini öğretmek üzere tasarlanmıştır. Ders, torna, freze, delme gibi özel işleme operasyonları ile döküm, metal işleme, metal kesimini kapsamaktadır. Ayrıca, NC, CNC programlama, PLC, FMS hücreleri, endüstriyel robotlar ve bunlarla ilgili yazılımlarda dersin içeriğine dahildir.

	HAFTALIK AYRINTILI DERS İÇERİĞİ
	  HAFTA


	KONULAR

	
	
	Teorik Dersler
	Uygulama

	
	1
	Rekabetçi üretim
	

	
	2
	Kavramsal tasarım
	

	
	3
	Tasarım metodolojileri
	

	
	4
	Bilgisayar destekli tasarım
	

	
	5
	Metal dökümü, tozlu işlemler, plastik kalıplama
	

	
	6
	Metal şekillendirme
	

	
	7
	Modern üretim teknikleri
	

	
	8
	Montaj teknikleri
	

	
	9
	Dönem arası
	

	
	10
	İş yeri (fikstürler ve jigler)
	

	
	11
	Malzeme taşıma sistemleri
	

	
	12
	Ara sınav
	

	
	13
	Üretimin ve makinelerin kontrolü
	

	
	14
	Üretim kalitesinin kontrolü
	

	
	15
	Dönem projesi sunumu
	

	
	16
	Final sınavı
	


	DERS KİTABI/MALZEMESİ/ÖNERİLEN KAYNAKLAR
	DERS KİTABI:  Benhabib, Beno. Manufacturing, Design, Production, Automation, and Integration. 2003
YARDIMCI KİTAPLAR:

ÇEVRİMİÇİ KAYNAK:



	DEĞERLENDİRME

	Yarıyıl (Yıl) İçi Etkinlikleri
	Sayısı
	Katkı Yüzdesi %

	Ara Sınav
	1
	35

	Dönem Projesi
	1
	45

	Ödevler
	5
	20

	TOPLAM
	100

	Yarıyıl İçi Etkinliklerinin Başarı Notuna Katkısı
	70

	Yarıyıl Sonu Sınavının Başarı Notuna Katkısı
	30

	TOPLAM
	100


	Dersin Öğrenme, Öğretme ve Değerlendirme Etkinlikleri Çerçevesinde İş yükünün Hesaplanması

	Etkinlikler
	Sayısı
	Süresi
(saat)
	Toplam İş Yükü
(saat)

	Ders
	14
	3
	42

	Dönem Projesi
	1
	30
	30

	Ara Sınav Çalışması
	1
	10
	10

	Final Sınavı Çalışması
	1
	15
	15

	Haftalık Ders Tekrarı
	14
	2
	28

	Ödev
	5
	5
	25

	TOTAL
	36
	65
	150

	AKTS KREDİSİ
	150/30
	5


	Program ve Öğrenme Çıktıları İlişkisi*

	Ders Öğrenme Çıktıları
	Program Çıktıları

	
	PÇ1
	PÇ2
	PÇ3
	PÇ4
	PÇ5
	PÇ6
	PÇ7
	PÇ8
	PÇ9
	PÇ10
	PÇ11
	PÇ12
	PÇ13
	PÇ14
	PÇ15
	PÇ16
	PÇ17
	PÇ18

	ÖÇ1
	1
	1
	3
	1
	1
	1
	2
	3
	2
	2
	2
	4
	5
	3
	2
	3
	2
	1

	ÖÇ2
	1
	1
	2
	1
	1
	3
	2
	3
	2
	5
	4
	4
	4
	3
	2
	3
	2
	1

	ÖÇ3
	2
	1
	4
	1
	1
	2
	3
	1
	1
	3
	4
	3
	3
	3
	1
	3
	1
	1

	ÖÇ4
	1
	1
	3
	1
	1
	2
	3
	2
	2
	3
	4
	3
	3
	3
	2
	3
	2
	1

	ÖÇ5
	1
	2
	3
	1
	1
	5
	5
	1
	2
	1
	3
	1
	3
	4
	2
	4
	2
	1


*Katkı düzeyi:
1-Çok Düşük,
2-Düşük, 3-Orta, 4-Yüksek,
5-Çok yüksek

INDIVIDUAL COURSE DESCRIPTION
	Course Unit Title
	Manufacturing Process

	Course Unit Code
	IE 461

	Type of Course Unit
	Elective

	Level of Course Unit
	Undergraduate

	Number of ECTS Credits Allocated
	5

	Theoretical (hour/week)
	3

	Practice (hour/week)
	0

	Laboratory (hour/week)
	0

	Year of Study 
	Every year

	Semester when the course unit is delivered
	Fall or Spring

	Name of Lecturer(s)
	Asst. Prof. Dr. Muhammed Sütçü

	Mode of Delivery
	Face-to-face

	Language of Instruction
	English

	Prerequisites and co-requisites
	IE 375, IE 376

	Recommended Optional Programme Components
	

	Work Placement
	None

	OBJECTIVES OF THE COURSE

 


	Teach the students manufacturing processes. Students learn casting, metal forming and metal cutting with special machining operations (turning, milling, drilling, and grinding). This course also aims to teach knowledge about manufacturing automation such as numerical control, CNC programming.

	LEARNING OUTCOMES
	A student who completes this course will be able to

	
	1. make conceptual design, knows design methodologies, and has knowledge about computer aided design.

	
	2. make operations which includes casting, metal forming and metal cutting with special machining operations (turning, milling, drilling, and grinding)

	
	3. apply modern manufacturing and assembly techniques

	
	4. construct material handling systems and may re-arrange to make them efficient.

	
	5. control of production and machines as well as manufacturing quality

	COURSE CONTENT
	The course is designed to teach the students manufacturing processes. The course includes casting, metal forming and metal cutting with special machining operations (turning, milling, drilling, and grinding), product and process design. The course provides a knowledge about manufacturing automation such as numerical control, CNC programming, FMS cells, industrial robots, and related software.

	WEEKLY DETAILED COURSE CONTENT
	WEEK

1
	SUBJECTS

	
	
	Theoretical
	  Practice

	
	1
	Competive manufacturing
	

	
	2
	Conceptual design
	

	
	3
	Design methodologies
	

	
	4
	Computer aided design
	

	
	5
	Metal casting, powder process, plastics molding
	

	
	6
	Metal forming
	

	
	7
	Modern manufacturing techniques
	

	
	8
	Assembly techniques
	

	
	9
	Break
	

	
	10
	Workholding (fixtures and jigs)
	

	
	11
	Material handling systems
	

	
	12
	Midterm 
	

	
	13
	Control of production and machines
	

	
	14
	Control of manufacturing quality
	

	
	15
	Term project presentation
	

	
	16
	Final exam
	


	RECOMMENDED/REQUIRED
READING SOURCES
	TEXTBOOK: Benhabib, Beno. Manufacturing, Design, Production, Automation, and Integration. 2003
RECOMMENDED BOOKS:
ONLINE SOURCES:



	ASSESSMENT

	Term Learning Activities 
	Quantity
	Weight, %

	Midterm
	1
	35

	Term Project
	1
	45

	Homework
	5
	20

	TOTAL
	100

	Contribution of Term Learning Activities to Success Grade
	70

	Contribution of Final Exam to Success Grade
	30

	TOTAL
	100


	Planned Learning Activities, Teaching Methods, Evaluation Methods and Student Workload

	Activities
	Quantity
	Duration

(hour)
	Total Work Load

(hour)

	Lectures
	14
	3
	42

	Term Project
	1
	30
	30

	Study for Midterm Exam
	1
	10
	10

	Study for Final Exam
	1
	15
	15

	Self-Study
	14
	2
	28

	Homework
	5
	5
	25

	TOTAL
	36
	65
	150

	ECTS CREDITS
	150/30
	5


	Contribution of Learning Outcomes to Programme Outcomes*

	Learning Outcomes
	Programme Outcomes

	
	PO1
	PO2
	PO3
	PO4
	PO5
	PO6
	PO7
	PO8
	PO9
	PO10
	PO11
	PO12
	PO13
	PO14
	PO15
	PO16
	PO17
	PO18

	LO1
	1
	1
	3
	1
	1
	1
	2
	3
	2
	2
	2
	4
	5
	3
	2
	3
	2
	1

	LO2
	1
	1
	2
	1
	1
	3
	2
	3
	2
	5
	4
	4
	4
	3
	2
	3
	2
	1

	LO3
	2
	1
	4
	1
	1
	2
	3
	1
	1
	3
	4
	3
	3
	3
	1
	3
	1
	1

	LO4
	1
	1
	3
	1
	1
	2
	3
	2
	2
	3
	4
	3
	3
	3
	2
	3
	2
	1

	LO5
	1
	2
	3
	1
	1
	5
	5
	1
	2
	1
	3
	1
	3
	4
	2
	4
	2
	1


*Contribution level:
1-Very Low, 2-Low,
3-Medium, 4-High,  5-Very High

